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La pre"sente Invention concerne un envelopp modulai- 
re gonflable a usage de mat las, sieg , fauteull, canot pn umatl- 
que, gilet de sauv tage, isolation de tolture mais non exclusive- 
men t . 

i> On connalt plusieurs modeles d'enveloppes gonflables 

realisees dans des matieres souples et etanches. D'une maniere 
generale, ces enveloppes possedent des boyaux interi'eurs communi- 
quant entre eux et dont les parois perpendiculaires aux faces 
constituent les Elements de leur liaison. L'alr circule plus ou 
10 moins regullerement entre ces boyaux au moment ou l'utilisateur 
exerce une pression sur l'enveloppe gonflee de sorte que, s'll 
s'agit d'un matelas, d»un siege ou d'un dossier, il eprouve une 
sensation desagreable d'equilibre instable. 

Un premier but de 1' invention est d'offrir une enve- 
15 loppe dont le confort corresponde a 1' aspect, c'est a dire qu'une 
fois gonflee elle pr<Ssente les caracteristique3 d'un matelas tra- 
ditionnel capitonne et qu'a l'usage l'utilisateur constate qu'elle 
possede les mfimes qualites de souplesse stable, le corps allonge 
n'y roule pas d'un bord a 1' autre et ne s'y enfonce pas irregulie- 
20 rement. 

Un autre but de 1' invention est de fournir une envelop- 
pe modulaire susceptible de s'associer a d'autres pour constitu r 
un ensemble. 

Un autre but de 1' Invention est de prevoir divers 
25 modeles pouvant s'utiliser a des fins tres varices dans des bran- 
ches multiples, par exemple en ameublement : matelas, sieges et 
dossiers de canapes, fauteuils*, en materiel de sport et de cam- 
ping : canots pneumatiques , gilets de sauvetage, lits, armatures 
de sacs tyroliens ; en construction : Isolation de toitures. 
30 D'une mani&re g£n£rale part out ou des plaques de mat£rlau souple 
et lsolant sont n^cessaires. 

Selon une premiere caracteristique de 1' invention 
l'enveloppe modulaire r£alisee par exemple en P.V.C # comporte 
un volume global gonflable compris entre deux parois soud£es bord 
35 a bord ou avec apport d'une bande intermedia ire p£riph4rique. 

Ces deux parois sont entretois£es par des moyens de 
hauteur constante, disposes en quinconce. 

Selon vine autre caracteristique d l f invention, les 
moyens de liaison des deux faces d l'env lopp sont des fragm nts 
U0 de boyau en P.V.C. soudls d place n place contre les faces in- 
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ternes suptrieur et infSrieure de l 1 enveloppe* 

S Ion une autr caracteristique d l f invention, 1 s 
moyens de liaison des deux faces de 1' enveloppe sont des entre- 
toises circulaires constitutes chacune par deux disques en P.V.C. 
5 soud£s peripheriquement et solidarises chacun par soudure centra- 
le aux deux faces de l r enveloppe. 

Selon une autre caracteristique de I 1 invention les 
disques entretoises peuvent 6tre perces en leur centre pour mettr 
en rapport d'air ambiant les deux faces exterieures de l f envelop* 
10 pe evitant ainsi un 6chauffement intempestif de la surface d uti- 
lisation notanunent quand il s f agit d'un matelas pour lit par exem- 
ple ou d'un autre article en contact avec le corps humain. 

Selon une autre caracteristique de l 1 invention, les 
bords soudes de I'enveloppe se prolongent pour recevoir des oeil- 
"o lets porteurs d'anneaux destines a suspendre I'enveloppe au moyen 
de cables ou de tringles ou destines a reunir deux ou plusieurs 
enveloppes afin de constituer un ensemble modulaire. 

Selon une autre caracteristique de l 1 invention le* 
prolongements des bords soud£s constituent une gaine, parallfele 
20 aux c6t£s de 1* enveloppe et qui comporte des 6chancrures alter- 
nativement concaves et convexes susceptibles de s'imbriquer dans 
celles d'une enveloppe voisine pour permettre l'assemblage par 
un cflble ou une tr ingle glisse dans ladite gaine . 

Le proc£d£ d'obtention de l f enveloppe modulaire gon- 
25 flable consiste h d£couper deux surfaces identiques carries, rec- 
tangulaires ou correspondant a tout autre poly gone concave et 
eventuellement curviligne puis de disposer de place en place en 
quinconce entre ces deux surfaces des entretoises aprfcs avoir 
pris soin d f interposer une pastille isolante en papier silicon^, 
30 ou autre matifere resistant a la soudure k haute frequence, k 
1 ' intSrieur desdites entretoises. 

Dans le cas ou les entretoises choisies sont circu- 
laires elles axiront ete prtpartes de la maniere suivante : decou- 
page de deux disques de P.V.C entre lesquels on centre une pas- 
35 tille isolante avant de les soud r peripheriquement. 

L s entretoises, fragments de boyau, places horizon- 
tal ment ou les disqu s s'applatissent entre 1 s deux surfac s 
de P.V.C. de l'envelopp • 

On soude a haute frequence d'abord sur une face puis 
t*0 on r pfere soigneusem nt l f emplacem ut d s ntretoises sur 1' autre 
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face et on procfcde a leur soudure. La pastill isolante log6 a 
l'interieur des entretoises 6vlte un collage d leurs parols tan- 
dis que les entretoises elles-mSoes sont soud£ s de part et 
d 1 autre par leur sommet et leur base aux surfaces Internes sup6- 
5 rieure et lnf<Srleure de 1' enveloppe qui est ensulte fermSe p$r±- 
pheriquement a la mani&re connue. 

Les dessins annexes permettront de bien- comprendre 
la description qui va suivre, en s f y r^fdrant : 

- la figure 1 illustre la constitution de ^enveloppe en montrant 
10 en coupe les deux parois et deux des entretoises fornixes par des 

fragments de boyau en P.V.C. 

- la figure 2 represente l f enveloppe de la figure 1 gonfl£e. 

- la figure 3 est une vue en plan par dessug- l 1 enveloppe des fi- 
gures 1 et 2; 6 

15 - les figures k 9 5 et 6 correspondent respectivement aux figures 
1,2 et 3 mais concernent une enveloppe avec entretoises circulai- 
res; 

- la figure 7 montre deux exemples d' assemblage de modules; 

- la figure o illustre une realisation de canot pneumatique h 
20 partir de modules suivant l f invention, 

Les figures 1 , 2 et 3 representent une enveloppe 
modulaire dont les faces sont entretois^es par des fragments d 
boyau en P.V.C. 

La figure 1 montre la constitution de l^nvelopp 

25 par deux surfaces 1 et 2 entre lesquelles sont introduites d a 
entretoises 3 d£coup4es dans un boyau de P V C, On a choisi 1 
diametre du boyau de maniere qu'une fois soud6 et 4t±re par le 
gonflage sa hauteur corresponde, h celle constante qu'on ent nd 
donner aux entretoises qui jouent le r6le des boutons piques 

^0 utilises pour capitonner les matelas traditionnels. 

A l f int£rieur de cheque entretoise on glisse une 
pastille k d6coup£e dans une matifcre isolante capable de r£sister 
a la soudure haute frequence dont 1* Electrode laisse l f empreinte 
5 visible sur les figures. 

3 La soudure peripherique de 1 1 . enveloppe est repr6- 

s nte en 6. 

Sur la figure 2 qui montre la position des entretoi- 
ses quand l f enveloppe est gonfl£e, on voit qu 1 s fragm nts d 
boyau 3 sont soud6s aux parois 1 et 2 d 1" env lopp et les r - 
C ti nnent par place avec un dcartement constant. 
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La vue, en plan de la figure 3 montre la disposition 
en quinconce des entretoises. 

La figure 4 corr spond au type d f enveloppe dont les 
entretcises sont circulaires et constitutes par deux disques 7 
5 en P V C entre lesquels on a glisse une pastille 4 en matiere 
isolante avant de les souder pSripheriqueraent. Ces disques sont 
disposes de place en place en quinconce entre les parois '1 et 2 
et soudes (figure 6)\ 

Des perforations * peuvent fitre pratiquees de part 
10 en part au droit du centre des entretoises 7 pour mettre en rap- 
port d'air ambiant les deux faces de I'enveloppe. On peut, si on 
le desire, extraire les pastilles 4 par ces orifices. 

Lorsque 1' enveloppe est gonfl£e, (figure 5) les dis- 
ques 7 soudes a chaque parol 1 et 2 s'Stlrent et forment des plis 
15 9. Etant donne que les disques sont tous de m6me diamfetre et que 
l f impact 5 des Electrodes est constant, la distance de retenue 
des entretoises est elle-m6me constante. 

La figure 7 montre des exemples d f amenagement des 
bords de l'enveloppe pour permettre soit son association avec 
20 d f autres modules soit sa suspension. 

C f est ainsi que les bords 6 prolonges des enveloppes 
sont percSs de trous 10 recevant des anneaux 11 dans lesquels 
passe un cSble ou une tringle 14. 

Un autre moyen de liaison de deux modules consiste 
25 a former une gaine avec les bords 6 prolonges et de la decouper 
alternativement en zones concaves 12 et convexes 13 cooperant 
avec celles du module voisin leur liaison £tant assuree par un 
cftble ou une tringle 14 gliss^e dans la gaine. 

Dans une variante de realisation on pr^voit d'agran- 
30 dir £ventuellement la surface d'utilisation d'une enveloppe en 
lui adjoignant un boyau gonflable relie a elle par un des moyens 

cites plus haut. 

Dans une autre variante, une separation peut 6tre 
prevue avec deux admissions d'air par valves, pour un lit a deux 
~¥j places. 

La figure : montre une utilisation possible des mo- 
dules pour construire un canot pneumatique . 

Lorsqu'on envisag d' employer ce type d* enveloppe 
pour n faire un matelas de lit on peut recouvrir un cOte d'une 
40 mouss plastique et 1' autre d'une couche de laine o*ec, pour com- 
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penser les zones depressive* et combattre l-humidite une , u 
de matiere absorbante par exempl de la sc^TTZlsZnTet 
toile pneumatique. ntre la 

11 va de 3 °i Que toutes modifications utiles peuvent 
b etre apportees a la realisation de 1« invention sans pour autant 
en deborder le cadre. C'eet ainsi que, dans le but d'obtenir une 
enveloppe gonflable modulaire presentant des surfaces concaves 
ou convexes, on prev> it des entretoises (3 - 7) de diametres va- 
ries, determinant au gonflage des hauteurs differentes, c'est a 
10 dire que 1- enveloppe off re alors une epaisseur croissante ou de- 
croissante d f un bord a 1' autre. 
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REVENDICATION S 
1 - Enveloppe modulaire gonflable du genre de celles reali- 
sees en P V C ou en tout autre materiau souple et etanche, com- 
prenant deux parois soudees bord a bord ou avec apport d f une ban- 
0 de peripherique, caracterisee par le fait que les deux parois 

sont reliees par des entretoises de hauteur constante ou croissan- 
te et decroissante, disposees de place en place en quinconce ou 
de toute autre manifcre et solidarisees auxdites parois par soudu- 
re et qu'elle dispose peripheriquement de moyens de liaison a 
10 d'autres enveloppes modulaires ou a des supports quelconques. 

2 - Enveloppe suivant la revendication 1 , caracterisee par 
le fait que les entretoises sont constitutes par des fragments de 
boyau, par exemple, en P V C, disposes longitudinalement • 

Z - Enveloppe suivant la revendication 1 , caracterisee par 
15 le fait que les entretoises sont constitutes chacune par deux 
disques soudes bord h bord peripheriquement . 

A - Enveloppe suivant les revendi cations 1 et 3, caracteri- 
see par le fait que des perforations sont pratiquees de part en 
part au droit du centre des entretoises circulaires. 

5 - Enveloppe suivant la revendication 1 , caracterisee par 
le fait que les moyens de liaison avec d*autres enveloppes et/ou 
de suspension k un cadre sont des prolongements des deux parois 
de l f enveloppe au deli de leur soudure. 

6 - Enveloppe suivant la revendication 5, caracteriste par 
25 le fait que les prolongements peripheriques sont perces d'oeil- 

lets pouvant recevoir des anneaux dans lesquels sont glisses des 
cflbles ou des tringles. 

7 - Enveloppe suivant la revendication 5, caracterisee par 
le fait que les prolongements peripheriques forment une gaine 

30 parallfele aux cOtes et qui presente des decoupages alternativement 
convexes et concaves pouvant cooperer d'une enveloppe a l 1 autre 
pour les reunir par tout verroulllage approprie notamment cSble 
ou tringle. 

8 - Enveloppe suivant la revendication 1 , caracterisee par 
35 le fait qu'elle peut fitre habiliee d f un c8te par une couche de 

mousse plastique et de 1* autre par une couche de laine av c ou 
non interposition d'une mati&re granulometrique permeable, no tam- 
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ment de la sciure et 6tre glissee dans une hous3e esthetique. 

9 - Enveloppe suivant les rev ndications 2 et 3, cara 
terisee par le fait que pour realiser le soudage des entretois 3 
aux parois, on inclut a l'interieur desdites entretoises une pas- 

5 tille isolante. 

10 - Enveloppe suivant la revendication 9, caracteri- 
see par le fait que pour realiser le soudage des entretoises aux 
parois on applique d * abord 1' electrode sur une face de 1 '.enve- 
loppe puis sur 1' autre apres avoir soigneusement reperg l'empla- 

10 cement des entretoises. 
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